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Rezumat: Utilizarea cenuşii de termocentrală la obţinerea amestecurilor de fasonare 
pentru materiale de construcţie obţinute prin presare este menţionată în literatura de 
specialitate pe plan mondial, unde sunt prezentate rezultate pozitive obţinute prin includerea 
ca materie primă a cenuşii în amestecurile plastice de fasonare, cu o pondere masică de 15-
20%. Cenuşile grele de termocentrală reprezintă o materie primă de interes pentru industria 
materialelor de construcţie şi care poate constitui o resursă minerală la fel de valoroasă ca şi 
cenuşile zburătoare, faţă de care au în prezent dezavantajul evacuării de pe fluxurile de 
ardere a cărbunilor energetici în raport masic de 10:1 [1, 2]. 

Abstract: Ash resulting from coal combustion in coal-fired power plants has been 
considered as a component for molding mixtures obtained through pressing and it is 
mentioned in the literature, where positive results are reported, resulting from adding ash as 
a raw material in the molding mixtures with a concentration 15-20%(w). Bottom ash 
represents an interesting raw material for the construction material industry and can become 
as important as fly ash, compared to which they have a disadvantage – the fact that the ratio 
bottom ash/fly ash is small (1:10). 

Cuvinte-cheie: cenuşă de termocentrală, argilă, materiale de construcţie, tehnologii 
de fabricație. 

 

1. Introducere 
Utilizarea cenuşii de termocentrală drept sursă alternativă de materii 

prime la fabricarea materialelor de construcţii nu prezintă doar avantaje 
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tehnice, ci şi avantaje economice pentru producătorii interesaţi în 
implementarea de tehnologii noi bazate pe valorificarea rezultatelor 
cercetărilor în acest domeniu [1, 3, 4]. 
 În cazul utilizării cenuşii de termocentrală, exclusiv sau în combinaţie cu 
şlamul de foraj petrolier, la fabricarea cărămizilor de construcţii, au fost luate în 
consideraţie un număr de 5 posibilităţi de aplicaţii industriale, care din punct de 
vedere al compoziţiei amestecurilor de fasonare sunt prezentate în Tabelul 1. 
 

Tabelul 1 Reţete de dozare aplicate la fabricarea cărămizilor  
de construcţii [1] 

Varianta Componenţi (% masic) 
 Cenuşă Argilă Şlam Ciment 

A 70 30 -  - 
B 50 50 - - 
C 22 70 8 - 
D 20 70 10 - 
H 70 - - 30 
 
Sursele de materii prime: 

- cenuşă: Cenuşă uscată UATAA Motru 
- argilă: Argilă grasă cenuşie Roşia de Jiu (Rovinari) 
- şlam: Şlam de foraj petrolier (straturi geologice Dacian şi Ponţian) 
- ciment: Portland 42,5 

 
Tehnologii de fabricare aplicate: 

- variantele A, B: presare semiuscată, ardere 
- variantele C, D: extrudare, ardere 
- varianta H: vibropresare, întărire la rece. 

 
În figurile 1 şi 2 sunt prezentate comparativ fluxurile cadru de fabricare 

a cărămizilor de referinţă, cu specificarea consumurilor energetice implicate de 
etapele tehnologice de bază. 
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7. Tehnologii de fabricare a cărămizilor de construcţii 
2.1.Cărămizi arse 

 
Fig. 1. Tehnologie de fabricare a cărămizilor de construcţii arse [1] 

 
2.2. Cărămizi liate la rece 
Tehnologia nu se aplică în prezent în România. 
Comparaţia se poate face cu cazul cărămizilor arse. 
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Fig. 2. Tehnologie de fabricare a cărămizilor liate hidraulic  

(întărire la rece) [1] 
 
Drept element de referinţă a fost luat în considerare fluxul industrial de 

fabricare a cărămizilor de construcţii din cadrul Societăţii Comerciale 
MACOFIL SA Târgu Jiu, agent economic care valorifică în mod curent argila 
de Rovinari în producţie [1, 5]. 

În evaluarea costurilor de fabricaţie, au fost luate în consideraţie cifre 
aproximative (datorită caracterului fluctuant al acestora), cum ar fi costul 
manoperei, evaluat la 4.00 EUR/oră, respectiv echivalentul unui salariu lunar 
de aproximativ 3300 lei (taxe incluse) sau preţuri de achiziţii preluate din 
informaţii la zi postate pe site-urile Internet. 
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În Tabelele 2-4 sunt prezentate date de referinţă privind normarea 
manoperei, consumurile specifice şi calculele de preţ. 
 

Tabelul 2 [1] 

 
 
 

Tabelul 3 [1] 

 
 
 



250 

Tabelul 4 [1] 
 

Fabricare cărămizi de construcţii      
Calcul de preţ        
          
 Achizitii Salarii Energie Total Regie,% Total Profit,% Total 

 materiale   directe 30 costuri 10 
EUR/ 
tonă 

EUR/ 
buc. 

          
A 0.867 21.04 55.03 76.94 23.08 176.96 17.70 194.66 0.46 
B 0.945 19.50 51.02 71.47 21.44 164.37 16.44 180.81 0.46 
C 1.023 12.89 47.07 60.98 18.29 140.25 14.02 154.27 0.44 
D 1.023 12.61 47.06 60.69 18.21 139.59 13.96 153.55 0.45 

          
          
H 35.985 11.28 2.33 49.59 14.88 114.05 11.41 125.46 0.33 

          
       Preţuri comparative 

       

Siceram 
Sighişoara 0.69 

       Brickstone 0.67 

 
 Aplicaţia de calcul este valabilă pentru varianta fabricării de cărămizi de 
construcţii rectangulare „pline”, având formatul standard 240x115x63 mm [1, 6]. 

 În Tabelul 5 sunt prezentate sintetic rezultatele analizelor de calcul, 
comparativ cu preţurile de livrare practicate de doi agenţi economici cu tradiţie 
pe piaţa de desfacere din România. 

Tabelul 5 
Analiză de preţ comparativă – cărămizi de construcţii pline [1] 

Variante experimentale Producători clasici Preţ (EUR/bucată) 
A  0.46 
B  0.46 
C  0.44 
D  0.45 
H  0.33 
 SICERAM 

SIGHIȘOARA 
0.69 

 BRICKSTONE 0.67 
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CONCLUZII 
Cenuşa de termocentrală utilizată drept sursă de materie primă prezintă 

avantajul prezenţei pe piaţa de desfacere cu preţuri net competitive. 

 Analizând rezultatele obţinute, se observă că varianta H (cu întărire 
„la rece”) este cea mai avantajoasă. 
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